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KOROZYON TANIMI VE GESITLERI

Metal kaplama, metal ylizeyini istenen sekilde isleme ve uygulama/kullanim sekline gére son
halini verme, tamamlama (finish) islemidir. Metallerin bir cogu Uretildikleri halde kullaniimaya,
islenmeye elverigli degildir.  Celik, aluminyum, bakir gibi metallerin yiizeyi madenlerinden
clkarildiklarn haliyle korozyona ugramaya miusait olup, istenen amaglarda kullaniimalar igin
ylizeylerinin hazirlanmasi, modifiye edilmesi gerekir. Metal kaplama endistrisi bu hazirlama
islemlerinin gerceklestiriimesini sadlar.

DIN 50900 Bélim 1 'de korozyon, metal bir malzemenin olgiilebilen degisikliklere neden
olan cevre sartlarindan etkilenmesi olarak tanmlanmistir. Burada cevre sartlarindan
etkilenme, metalin cevreyle kimyasal veya elektrokimyasal bir reaksiyona girmesi anlamindadir.
Bu tip etkiler metallerde sk goriilen ve kaplama yoluyla Onlenebilen korozyon hasarlarina yol
agar.
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Dort tip korozyon tiiriinden sz edebiliriz:

Esit Yiizey Korozyonu: Hemen hemen bitiin ylizeylerdeki esit asinma sonucu ortaya gkar.
Metalin atmosferdeki mevcut oksijen ve karbondioksitle, bunun yaninda korozyon uyarici SO,
NOx ve kloritlerle reaksiyona girmesiyle olusur.
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Temas Korozyonu (Galvanik korozyon) : DIN 50900 'e gére temas korozyonu, metal yiizeyin
metal/metal veya metal/elektron iletkeniyle olusan korozyondur. Burada korozyona ugrayan
metal yiizeyi korozyon elementinin anodudur. Bir baglantda metaller birbirlerine farkli gerilim
potansiyeli ile eslesmislerse ve bunlari cevreleyen ortamda érnedin havadaki yiiksek nemde bir
elektrolit mevcutsa daralma meydana gelir ve elektrokimyasal korozyon olusur.

Mevzi Korozyonu : Metal ylzeyde cukur (pitting) olusmasi suretiyle meydana gelen lokal korozyon
seklidir.

Karsilikli Kristal Korozyonu : Farkl iki metal Uzerindeki tanecikli korozyon tipi olup degerli
metallerin ayristiria kristalleri (izerinde, daha az degerli metallerin ise ug noktalarinda meydana
gelir.

KOROZYON DAYANIMI TESTLERI

Korozyonu ©Onleme amacl uygulanan yilzey islemlerden bahsetmeden &6nce, kaplamalarin
korozyon dayanimini dlgen hizlandirilmis testlerinden bahsedelim. 1890'lardan itibaren
uygulanmaya baslayan korozyon testleri teknoloji, malzemeler, performans beklentileri ve cevre
sartlari g6z oniinde bulundurularak gelistirilmis ve giiniimiize gelene kadar farkli test metotlari
olusturulmustur. Bu metotlarin en yaygin olarak uygulananlari arasinda statik korozyon testleri ve
gevirim (cyclic) testleri yer alrr.

Statik Korozyon Testleri — Tuzlu Sis Testi
Sabit sicaklik ve nem ortaminda, tuzlu su puskiirtme testi. En yaygin olanlari ASTM B117,
DIN 50021 testleridir.

Cevirim Testleri
Farkl sicaklik, nem, elektrolit ortamlarinda farkl gevirim surelerinde uygulanan testler. En
yaygin olanlan ASTM G 85, ASTM B 605, DIN 50018 testleridir.

Bir kaplamanin korozyona ugramasinda etkili faktorleri séyle siralayabiliriz:
1. Uygulanan kaplamanin kalinlig
2. Pasivasyon tabakasinin varligi, kalinhgi, ttiri
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3. Kaplama sonrasinda uygulanan sonkat islemi (yag, vernik..)

4. Kaplanan malzemenin kullanim ortami (nem, isi, UV ekspozisyonu..)
5. Fosfat kaplamalarda kristal yapisi.

Yapilan kaplamanin 6mrii yukanda belirtilen faktérlerden bir veya birkacina bagl olabilir. Bir
malzeme icin segilecek kaplamada basta baz metalin (substrate) uygunlugu, ardindan Griiniin
kullanim yeri, korozyon performansi, gevre sartlan ve kaplanmis iriine uygulanacak islemler (sekil

verme, plastik kaplama, boyama, kauguk kaplama ..) gibi bir ¢ok unsurun gdz ©6niinde
bulundurulmasi gerekir.



